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SPECIALNE VLASTNOSTI RETAZI FIRMY REXNORD

1. PATENTOVANY MATERIAL BEZ SIRY:
- sira pri tepelnom spracovani meni mechanické vlastnosti materidlov
Specidlna vyroba vychodzieho materidlu len pre firmu Rexnord

2. PRECIZNOST VSETKYCH JEDNOTLIVYCH KOMPONENTOV
presnd vyroba vSetkych Jjednotlivych dielov = presnd tolerancia
vyrobku

3. VACSIE ZUZENIE VSETKYCH DOSTICIEK
okolo nalisovanych capov a puzdier v dostickdch vznikd napdtové pole
- tvar dos$ticky musi kopirovat tvar silodiar

4. UZKA TOLERANCIA TEPELNEHO SPRACOVANIA

v3etky Castil retaze su tepelne spracované v uzkom teplotnom rozmedzi
neexistuje v komponentoch retaze velky rozdiel v tvrdosti

stdla vysokd kvalita v celej dlzke retaze

5. PRIEMERNA TVRDOST DOSTICIEK

tvrdost dosgticiek ovplyvinuje silu pretrhnutia a Zivotnost retaze
¢im vyddia tvrdost, tym vys$dia sila pri pretrhnuti, tym niZdia
Zivotnost retaze

6. OTRYSKAVANIE VSETKYCH DIELOV
- spevnenie povrchu = dlhgia Zivotnost
eliminovanie vnutornych sil po tepelnom spracovani

7. PRETAHOVANIE DIER V DOSTICKACH KALENOU GULICKOU

pri lisovani dier dochddza k oderu hrany a k drsnému povrchu

po pretiahnuti kalenou gulickou dochd&dza ku spevneniu povrchu, zvacdcsi
sa stycénd plocha a spresni sa tolerancia pre lisovanie

8. LISOVANIE V UZKYCH TOLERANCIACH

- Cap a puzdro musia byt v dodtickdch pevne nalisovane, uZ pri
minimdlnej vdle dochddza k mikropohybu medzi c¢apom a dosticdkou =
natahovanie retfaze = rdzy = pretrhnutie

9. VYSOKE PREDPINANIE

- predpinanim sa eliminuje vdla medzi cCapom, dostickou a puzdrom
- kazda retaz je predpnutad 70% silou pretrhnutia, norma udava 30%!
moznost doloZeni certifikdtu

10. OBMEDZENA SILA PRI PRETRHNUTI

1Ly Sila pri pretrhnuti nie je vdébec pre retaz ddéleZita by
1Ly DéleZitd je medza tGnavy a odolnost voéi dnave by
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GRAF ZAVISLOSTI ZATAZENIA RETAZE A JEJ PREDLZENIA
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DIAGRAM ZATAZOVACICH cYKLOV (WOHLERUV DIAGRAM)

Dynamické

zatadenle F v N I obiast hranice Gnavy

- Oblast' obmedzene] hranice Elvotnost
B obiast trvale] deformacie

Slla pri
pretrhnuti FB —

Unavovi defermécia
z dévodu Eivotnosti

Krivka zatafovych cyklov
Poikodenie vplyvom dnavy
materidlu, ked je prekroéend
povolend zataZenie

Haranlca skizu FE

Hranica dnavy FD

DOOLNODST

+c*  Potet cyklov

BIBUS SK, s.r.o., Priemyselnd 4, 949 01 NITRA, tel.: 037/741 2525-6, fax: 037/6516701,

mobil: 0903439060, 0903575748, 0903/717 015, 0903/282 393 e-mail: bibus@bibus.sk, http:\\: www.bibus.sk




