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SSSPPPEEECCCIIIÁÁÁLLLNNNEEE VVVLLLAAASSSTTTNNNOOOSSSTTTIII RRREEEŤŤŤAAAZZZÍÍÍ FFFIIIRRRMMMYYY RRREEEXXXNNNOOORRRDDD

11.. PPAATTEENNTTOOVVAANNÝÝ MMAATTEERRIIÁÁLL BBEEZZ SSÍÍRRYY::
- síra pri tepelnom spracovaní mení mechanické vlastnosti materiálov
- špeciálna výroba východzieho materiálu len pre firmu Rexnord

22.. PPRREECCÍÍZZNNOOSSŤŤ VVŠŠEETTKKÝÝCCHH JJEEDDNNOOTTLLIIVVÝÝCCHH KKOOMMPPOONNEENNTTOOVV
- presná výroba všetkých jednotlivých dielov = presná tolerancia

výrobku

33.. VVÄÄČČŠŠIIEE ZZÚÚŽŽEENNIIEE VVŠŠEETTKKÝÝCCHH DDOOŠŠTTIIČČIIEEKK
– okolo nalisovaných čapov a puzdier v doštičkách vzniká napäťové pole
- tvar doštičky musí kopírovať tvar siločiar

44.. ÚÚZZKKAA TTOOLLEERRAANNCCIIAA TTEEPPEELLNNÉÉHHOO SSPPRRAACCOOVVAANNIIAA
– všetky časti reťaze sú tepelne spracované v úzkom teplotnom rozmedzí
- neexistuje v komponentoch reťaze veľký rozdiel v tvrdosti
- stála vysoká kvalita v celej dĺžke reťaze

55.. PPRRIIEEMMEERRNNÁÁ TTVVRRDDOOSSTT DDOOŠŠTTIIČČIIEEKK
– tvrdosť doštičiek ovplyvňuje silu pretrhnutia a životnosť reťaze
- čím vyššia tvrdosť, tým vyššia sila pri pretrhnutí, tým nižšia

životnosť reťaze

66.. OOTTRRYYSSKKÁÁVVAANNIIEE VVŠŠEETTKKÝÝCCHH DDIIEELLOOVV
– spevnenie povrchu = dlhšia životnosť
- eliminovanie vnútorných síl po tepelnom spracovaní

77.. PPRREEŤŤAAHHOOVVAANNIIEE DDIIEERR VV DDOOŠŠTTIIČČKKÁÁCCHH KKAALLEENNOOUU GGUULLIIČČKKOOUU
- pri lisovaní dier dochádza k oderu hrany a k drsnému povrchu
- po pretiahnutí kalenou guličkou dochádza ku spevneniu povrchu, zväčší

sa styčná plocha a spresní sa tolerancia pre lisovanie

88.. LLIISSOOVVAANNIIEE VV ÚÚZZKKYYCCHH TTOOLLEERRAANNCCIIAACCHH
– čap a puzdro musia byť v doštičkách pevne nalisovane, už pri

minimálnej vôle dochádza k mikropohybu medzi čapom a dostičkou =
naťahovanie reťaze = rázy = pretrhnutie

99.. VVYYSSOOKKÉÉ PPRREEDDPPÍÍNNAANNIIEE
– predpínaním sa eliminuje vôľa medzi čapom, doštičkou a puzdrom
- každá reťaz je predpnutá 70% silou pretrhnutia, norma udáva 30%!
- možnosť doložení certifikátu

1100.. OOBBMMEEDDZZEENNÁÁ SSIILLAA PPRRII PPRREETTRRHHNNUUTTÍÍ

!!!!!!!!! SSSiiilllaaa ppprrriii ppprrreeetttrrrhhhnnnuuutttííí nnniiieee jjjeee vvvôôôbbbeeeccc ppprrreee rrreeeťťťaaazzz dddôôôllleeežžžiiitttááá !!!!!!!!!
!!!!!!!!! DDDôôôllleeežžžiiitttááá jjjeee mmmeeedddzzzaaa úúúnnnaaavvvyyy aaa ooodddooolllnnnooosssťťť vvvooočččiii úúúnnnaaavvveee !!!!!!!!!
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GRAF ZÁVISLOSTI ZAŤAŽENIA REŤAZE A JEJ PREDĹŽENIA
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