SCHUNK ‘o °

Spann- und Greiftechnik

KSP

Zentrisch-Spanner /
Centric-clamping device

Grundbacken

zur Adaption der
werkstiickspezifischen e, | .

Spannbacken T .
il

Base jaws oA ) +
to mount customized Alier "'?

top] AN
AR BRI —

KSP/PGS

Wirkprinzip:
Keilhaken-Kraftibertragung,
zwangsgesteuert, fir AuBen- und

Innenspannung geeignet

Betdtigung:

Druckluft gefiltert (10 pm) und .

gedlt

Druckbereich:

KSP: 3-9 bar .
(fiir KSP 100/160), :
3-7 bar .
(fiir KSP 64/250) :

PGS: 3-7 har
(fiir PGS 100/160/250)

Temperaturbereich:
von 5°C his 60°C

Einbaulage: beliebig
Gleitfiihrung

Wartung:
hdchst prazises Spannen durch spielarme Antrieh
pneumatisch und leistungféhig

Nachschmieren dber Trichter- -

schmiernippel, alle 5.000 Zyklen Grundbackenfilhrung

Lieferumfang: Sliding bearing bei einfachster Handhabung
for precise clamping by tight fit base

umfangreiche Betriebs-, Wartungs-
anleitung und Herstellererklarung jaw guides

Actuation
pneumatic and powerful,

easy to handle

Gewahrleistung:
12 Monate ab Werk



SCHUNK ‘o

Spann- und Greiftechnik

{inematik

eilhakenprinzip, fir hohe Kraftiibertragung und

entrisches Spannen Wartung

rinciple of operation ei_nfaches Ngchsphmieren (iber
. Trichterschmiemippel

ledge hook system, to transfer high forces

nd for cylindrical clamping Maintenance

easy relubrication through grease fittings

KSP/PGS

Principle of operation:

by wedge restricted guidance, trans-
mission of force through surfaces,
suitable for 0.D. and 1.D. clamping

Actuation:
compressed air filtered (10 pm) and
|ubrified

Range of operating
pressure:
KSP: 3-9 bars
(for KSP 100/160),
3 -7 bars
(for KSP 64/250)
PGS: 3 -7 bars (for PGS
100/160/250)

Operating temperature:
from 5°C to 60°C (41°F to 140°F)

Gehause Position of installation:
platzsparend und verschleiRfest durch application dependant
\Slimgéig\?vge r(;l:t?)?‘f Sxtrem belastbaren Maintenance:
relubrication through grease fittings,
Housing every 5,000 cycles
space saving and wear resistant due to use Delivery includes:
of an extreme rigid wrought iron detailed operating manual, supplier’s
declaration

Warranty: 12 months ex-works

I Pneumatische Spannsysteme/ I



KSP 64 SCHUNK (e *

Spann- und Greiftechnik

S S

TANDEM Krafts.pannblock, pneumatisch | ﬁ\ﬂ\f\vﬂ
TANDEM Clamping Force Block, pneumatic a

Type [dent.-Nr. Hub/Backe * Spannkraft Druck Luftverbrauch Offnungszeit SchlieRzeit Masse *** \\fiederhol- | Max. Backen-
pro Doppelhub bei 6 bar bei 6 bar genauigkeit hdhe
Type [d.-No. Stroke/Jaw | * Clamping force Pressure Air cons. per Opening time Closing time Mass ** Repeatability Max. jaw
double stroke at 6 bars at 6 bars length
KSP 64 400 100 2.2mm 2500 N 6 bar 3Lom? 0.06 sek./sec. | 0.06 sek./sec. kg 0.0L mm 50 mm
* Spannkraft ist die arithmetische Summe der an den Spannbacken auftretenden Einzelkréfte im Abstand "H" bei 6 bar. *  Clamping force is the arithmetic sum of the individual forces occuring at the jaws, distance "H" at 6 bars.
**% - Streuung der Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben. % After 100 consecutive strokes to end positions.

Maximal zuldssige Krafte und Momente an .
. . o ; 34 min. 13 4H7
dgn Greiffingern, die zusétzlich zur Greifkraft g & ool H
wirken. - z | i
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p25 M3 *0 4 H7 (14 tiet/deep 2x) o i
_ b *18+001
Fa =500 N
*Auf Wunsch koordinatengeschliffene Zentrierbohrungen. Toleranz £ 0,01 mm zur Spannmitte
*0On request, we may set jig-ground bores + 0.01 mm to the clamping-center
Spannkraftdiagramm/Clamping Einzelheit ,,Z** / Detail ,,Z* Schlauchloser DirektanschluR/Air supply without hoses
force diagram 15 (bodenseitig/at the bottom) Spamnsystem
1 .
Mitte Zahnliicke/ Clamping system
zzz: /] d Middle space width —I—-
o 2500 ' Adapter
I°] o~ —3
S 2000 S Adaptor
oo pd L \|
// -~ —
1000 7 AAY 3
500 ,/ * Verzahnungsmitte/
Middle space with ;
° bar fine serrgtion Canrend
1 2 3 4 5 6 7 8 9 ﬂa
Zubehor Z Accessories Spitzverzahnung/Fine serration 1.5 x 60°
Aufsatzbacken siehe ab Seite 80 g5
Top Jaws see from on page page 80



KSP 100 SCHUNK o -

Spann- und Greiftechnik

—_—
T

TANDEM Kraftspannblock, pneumatisch
TANDEM Clamping Force Block, pneumatic

Type [dent.-Nr. Hub/Backe * Spannkraft Druck Luftverbrauch Offnungszeit SchlieRzeit Masse *** \\fiederhol- | Max. Backen-
pro Doppelhub bei 6 bar bei 6 bar genauigkeit [dnge
Type [d.-No. Stroke/Jaw | * Clamping force Pressure Air cons. per Opening time Closing time Mass *k* Repeatability Max. jaws
double stroke at 6 bars at 6 bars length
KSP 100 400 201 25mm 9000/13000 N 6/9 bar 126 cm3 0.15sek /sec. | 0.17 sek./sec. 3kg 0.0L mm 80/60 mm
* Spannkraft ist die arithmetische Summe der an den Spannbacken auftretenden Einzelkréfte im Abstand "H" bei 6 bar. * Clamping force is the arithmetic sum of the individual forces occuring at the jaws, distance "H" at 6 bars.
*** Streuung der Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Hiben. **+ After 100 consecutive strokes to end positions.
. . . _min. 25.5 6 H7
Maximal zuléssige Kréfte und Momente an 5
den Greiffingern, die zusétzlich zur Greifkraft T ae ® 3 375 min. 20 H
wirken. ‘ -
& | 7 N
Maximum admissible forces and moments at ! ‘|
the gripper fingers, which may occur - - ‘ . 1 - ‘. -
additionally to the clamping force. ~ \ _ n | a
— . M5 (6 tief/deep) ! —
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U 06 | M
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lg| | 25 | 205 M8 (4%)
|
X Tnch_terschmie_mippel/
Spannhiilse/Clamping sleeve DIN 7346 El#\]‘”gz%tg) wgp\es
Ansicht ,,X” / View ,,X
80 (Spannhillse/Clamping sleeve + 0.04)
295
M5 g25 5.7.7.7.9
[ ‘ | |
©- “© g “\ [ =
o | "o s (@) & anros
T — P e I | I]
H1®)- af u @) E O ARE
o Q open | closed © ol )MMM D - IO
| g 52 @ T @
******** t—— 1 = (= — - T« 8
Mx = 70 Nm i A T } | “
‘ ! lgE e mr m 3
L 8|8 @ DE NG
1o | ©f : ‘ @ ;
S 0e | o0 scrume 5[ ©
: g g ® | ©® -
— > T T T .
Fa=2.200N 3 02001 10 e
;é, *Auf Wunsch koordinatengeschliffene Zentrierbohrungen. Toleranz + 0,01 mm zur Spannmitte
*0n request, we may set jig-ground bores + 0.01 mm to the clamping-center
Spannkraftdiagramm/Clamping ) ] ] ] ) )
force diagram Einzelheit ,,Z*“ / Detail ,,Z2* Schlauchloser DirektanschluB/Air supply without hoses
14000 LS (bodenseitig/at the tl)ottom) Spannsystem
L2000 P Mitte Zahnlicke/ Clamping system
A Middle space width
é 8000 ,/ o ~ ' Adapter/
8 oo ) S = Adaptor
S ) ]
w1 ] AAA = B
7 * Verzahnungsmitte/
® & Middle space with )
1 2 3 a4 5 6 7 8 obar fine serration ORing @4 x15
; . g4
Zubehdr / Accessories
Aufsatzhacken siehe ab Seite 80 Spitzverzahnung/Fine serration 1.5 x 60° 07
Top Jaws see from on page page 80

I Pneumatische Spannsysteme/ I



KSP 160 SCHUNK o

Spann- und Greiftechnik

TANDEM Kraftspannblock, pneumatisch
TANDEM Clamping Force Block, pneumatic

Type [dent.-Nr. Hub/Backe * Spannkraft Druck Luftverbrauch Offnungszeit Schliefzeit Masse *** \fiederhol- | Max. Backen-
pro Doppelhub bei 6 bar bei 6 bar genauigkeit hthe
Type [d.-No. Stroke/Jaw | * Clamping force Pressure Air cons. per Opening time Closing time Mass ** Repeatability Max. jaw
double stroke at 6 bars at 6 bars length
KSP 160 400 202 32mm 22000/35000 N 6/9 bar 420 cm? 0.355ek./sec. | 0.38 sek./sec. 9kg 0.02 mm 70/50 mm
* Spannkraft ist die arithmetische Summe der an den Spannbacken auftretenden Einzelkréfte im Abstand "H" bei 6 bar. * Clamping force is the arithmetic sum of the individual forces occuring at the jaws, distance "H" at 6 bars.
**% - Streuung der Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Hiben. % After 100 consecutive strokes to end positions.
Maximal zuldssige Krafte und Momente an min, 44.8 8 H7
den Greiffingem, die zusétzlich zur Greifkraft 3289(2 , = i 236 H
wirken. N | , “1 RI
; Y |
— i I i *
Maximum admissible forces and moments at . F | " w 5 .
. ) ) — —] RS : - —o- ]
the gripper fingers, which may occur . E | (8 tit/deep) fo- ? | ® T
additionally to the clamping force. T -8 <5 ~ LS ‘ ' i
g O [ e O3] BgE | IR
| ™
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Mz = 200Nm 3l & | B o J/ ] 5
66 | s
50 | 50 ‘
x /
Spannhiilse/Clamping sleeve DIN 7346 g;ahge&c?mrg\ppell Lubificaton nipples
Ansicht ,, X / View ,, X
125 (Spannhilse/Clamping sleeve + 0.04)
50
M5 942 8,10.10.10 10 10
NGER §
) :
fffff il
o closed g
< 3
S| S|+
,,,,,,,,, _ SlE2 o =
S T
g Q|00
Mx = 100 Nm & ©
— : ‘
& )
= *146+ 001 160 15457
Fa=20.000 N *Auf Wunsch koordinatengeschliffene Zentrierbohrungen. Toleranz + 0,01 mm zur Spannmitte
*0n request, we may set jig-ground hores + 0.01 mm to the clamping-center
Spannkraftdiagramm/Clamping Einzelheit ,,Z2* / Detail ,,Z Schlauch!oser DirektanschluR/ZAir supply without hoses
force diagram (bodenselmg/at the bottom Spannsystem
Mitte Zahnliicke/ Clamping system
35000 Middle space width
30000 /’ Adapter
=om < E Adaptor
5 20000 / p
2 15000 - H)
p -\ =
10000
// Verzahnungsmitte/
a4 Middle space with ORing @6x15
0 fine serration 04
1 2 3 4 5 6 7 8 9 bar
Zubehor / Accessories arzahnung/Fine serration 1.5 x 60° 79
Aufsatzhacken siehe ab Seite 80
Top Jaws see from on page page 80




KSP 250 SCHUNK o -

Spann- und Greiftechnik

TANDEM Kraftspannblock, pneumatisch
TANDEM Clamping Force Block, pneumatic

Type [dent.-Nr. Hub/Backe * Spannkraft Druck Luftverbrauch Offnungszeit Schliefzeit Masse *** \fiederhol- | Max. Backen-
pro Doppelhub bei 6 bar bei 6 bar genauigkeit hohe
Type [d.-No. Stroke/Jaw | * Clamping force Pressure Air cons. per Opening time Closing time Mass ** Repeatability Max. jaw
double stroke at 6 bars at 6 bars length
KSP 250 400 103 4mm 50000 N 6 bar 1300 cm? 112 sek./sec. | 1.15 sek./sec. 26.5kg 0.03 mm 150 mm
* Spannkraft ist die arithmetische Summe der an den Spannbacken auftretenden Einzelkréfte im Abstand "H" bei 6 bar. * Clamping force is the arithmetic sum of the individual forces occuring at the jaws, distance "H" at 6 bars.
**% - Streuung der Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Hiben. % After 100 consecutive strokes to end positions.
Maximal zuldssige Krafte und Momente an 25 min. 57 _, J0HT
den Greiffingern, die zusétzlich zur Greifkraft 5045 g 107 min. 28 o H
wirken. 0 z | <2
) n ‘ R1/8 i ‘ I
Maximum admissible forces and moments at g + | = (10 tif/deep) T fF [ o] M
the gripper fingers, which may occur S i 7 = = : —i
o ) -®- -® N gle i
additionally to the clamping force. open dlosed wf 5 ; |
‘ o
it I = U n]
16 08 M12 (4%) 120
Mz = 270 Nm B |7 8% |
)’( Trichterschmiernippel/Lubrification nipples
DIN 3405 AM6

Spannhiilse/Clamping sleeve DIN 7346

Ansicht ,,X”” / View ,,X”
200 (Spannhilse/Clamping sleeve + 0.04) ML LR 2L
= ; %‘ﬂ
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,, : ,,
*P1OH? 742 ‘ M5 250 F25iKCo
Mx = 140 Nm 26 e/ ceep 24
Al (: iy 75*
230£0.01
*Auf Wunsch koordinatengeschliffene Zentrierbohrungen. Toleranz + 0,01 mm zur Spannmitte
*0n request, we may set jig-ground bores  0.01 mm to the clamping-center
—_—
Fa=25.000 N
Spannkraftdiagramm/Clamping Einzelheit ,,Z* / Detail ,,Z Schlauchlpser Direktanschlu/Air supply without hoses
: 15 (bodenseitig/at the bottom) Spannsystem
force diagram ! Clamping system
Mitte Zahnliicke/
Middle space width
50000 Adapter
g 40000 ] 4 o = Adaptor
Z 20000 // ) —
w0 17 V)
4 % Verzahnungsmitte/
J Middle space with ORing @ 6x 15
1oz o3 4 s 078 ebar fine seration g4 !
Zubehor / Accessories Spitzverzahnung/Fine serration 1.5 x 60° e

Aufsatzbacken siehe ab Seite 80
Top Jaws see from on page page 80

I Pneumatische Spannsysteme/ I



KSP F-160

TANDEM Kraftspannblock, pneumatisch
mit fester Backe
TANDEM Clamping Force Block, pneumatic
with fixed jaw

SCHUNK ‘o °

Spann- und Greiftechnik

Type [dent.-Nr. Hub Spannkraft Druck Luftverbrauch Offnungszeit Schliefzeit Masse *** \fiederhol- | Max. Backen-
pro Doppelhub bei 6 bar bei 6 bar genauigkeit hthe
Type [d.-No. Stroke Clamping force Pressure Air cons. per Opening time Closing time Mass ** Repeatability Max. jaw
double stroke at 6 bars at 6 bars length
KSPF-160 400 602 32mm 25000 N 6 bar 420 cm? 0.5 sek./sec. 0.5 sek./sec. 115kg 0.02 mm 30 mm
** Werte bei Reibwertkoeffizient yt = 0.1 und Sicherheitsfaktor v = 2. Bei Formschlu kénnen Werte erhdht werden. ** Value at p=0.1and v = 2. In case of form-fit clamping these values may be higher.
**% - Streuung der Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben. % After 100 consecutive strokes to end positions.
Maximal zuléssige Krafte und Momente an MSONX%: 5 ety
den Greiffingern, die zusétzlich zur Greifkraft Stroke/Jaw 3.2 .
wirken. 35 0 100 3
76 | 23 -0 oy B o =
q g % I
Maximum admissible forces and moments at = ! 3 H — =
the gripper fingers, which may occur L - i g i TS
additionally to the clamping force. ; i
%5 16 |16 |16
— @ R1/8 20"/
\_scrune @3 ( WS
Mz = 135 Nm | 1 \ | & ? I
i - N - ! I : - : <
v U Trichterschmiernippel/ J | ' T T T 1
@ Lubrisﬁc%ﬁon nigp(egl ) . . 50 | 50 |
i : DIN 3405 AMS (3«
13 (24 M10 (4x),
® ® Liz] L 0
Verstellhub der Spindel/ , OPEN” -
] r [ Adjustable stroke R1/8 X
o U of the spindel 16.5 mm AU/ Ansicht/Vi N
22 (%) M8 (15 tif/deep 4x) nSICN/VIEW ,, w©
My = 125 Nm
©
© 7 1@
] @ ] '
g o L g s
NomEe 2 & 4 8 P
OF ©
50 Nm -
. /
23 (18 HT (20 tief/deep)
max. 9 160 B o M5 ,2U"/"CLOSED”
ggggr:'gglesf/d'ago”a' 042, AUF"/OPEN"
innen/inner SW 8 Clamping sleeve
auBen/outer SW 15 diagonal (2x)
| - *Auf Wunsch koordinatengeschliffene Zentrierbohrungen. Toleranz + 0,01 mm zur ersten Nut

Spannkraftdiagramm/Clamping
force diagram

25000

§ 20000 5
5 pd
D 15000
z //
10000 / v
5000 =

0

Zubehdr / Accessories

Aufsatzbacken siehe ab Seite 80
Top Jaws see from on page page 80

*0On request, we may set jig-ground bores  0.01 mm to the first groove

Schlauchloser DirektanschluR/Air supply without hoses

(bodenseitig/at the bottom) Spannsystem
! Clamping system
! Adapter
= \< Adaptor
ORing@6x15
24

29




PGS 100 SCHUNK (o *

Spann- und Greiftechnik

TANDEM Kraftspannblock, pneumatisch N
TANDEM Clamping Force Block, pneumatic

Type [dent.-Nr. Hub/Backe * Spannkraft Druck Luftverbrauch Offnungszeit Schliefzeit Masse *** \fiederhol- | Max. Backen-
pro Doppelhub bei 6 bar bei 6 bar genauigkeit hohe
Type [d.-No. Stroke/Jaw | * Clamping force Pressure Air cons. per Opening time Closing time Mass ** Repeatability Max. jaw
double stroke at 6 bars at 6 bars length
PGS100 300670 6mm 4200N 6 bar 126 cm? 0.15sek./sec. | 0.17 sek./sec. 3kg 0.0L mm 80 mm
* Spannkraft ist die arithmetische Summe der an den Spannbacken auftretenden Einzelkréfte im Abstand "H" bei 6 bar. * Clamping force is the arithmetic sum of the individual forces occuring at the jaws, distance "H" at 6 bars.
**% - Streuung der Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Hiben. % After 100 consecutive strokes to end positions.
_Tiin, 255 6 H7
Maximal zuldssige Krafte und Momente an 55 VA f H
den Greiffingern, die zusétzlich zur Greifkraft N 206 g 40 min. 20 = T

wirken. |
i r - Hﬁﬂ?ﬂ
Maximum admissible forces and moments at M5 (6 tif/ : ‘ ‘
! —H e —0O @
=) =o | |/ o4

34

the gripper fingers, which may occur \
additionally to the clamping force. n !
| Towx fa & T -
_ -(®@)-au IR Ca o = —-
1tz = 100 1l open || closed i o |
N | 19 |
| | | |
| : 1 |
A O
L
e 295 4 25 M8 36
* 37 ‘ 37
X
Seenile/Uarpig SEEDNEEN Trichterschmiernippel/Lubrification nipples
Ansicht ,, X" / View , X" DIN 3405 AM6
80 (Spannhillse/Clamping sleeve + 0.04)
295
M5 925 B, 10 AU T
ﬁ\ ‘ | o
T = =N
(@)~ ‘ -@)n = N
o° | "@ e
S 2 —
. auf on -@F s
2
o w open closed = | = — q
Mx = 70 Nm ) — | 1z o 7@
‘ =P B
! | 3| (o)
© | o | I ‘
B (@YX i g ‘ H'
—_— (:) | ; | @
Fa=2200N @ | © <j®I 0))
T T
*90 +0.01 100

x45°

*Auf Wunsch koordinatengeschliffene Zentrierbohrungen. Toleranz + 0,01 mm zur Spannmitte
*0n request, we may set jig-ground bores + 0.01 mm to the clamping-center

*( 6 H7 (18 tief/deep)

Spannkraftdiagramm/Clamping
force diagram

Einzelheit ,,Z* / Detail ,,Z* Schlauchloser DirektanschluR/Air supply without hoses
a £ I
15 (bodenseitig/at the bottom) Spannsystem
3500 -
2000 Mitte Zahnliicke/ Clamping system
- 4 Middle space width
S 2500 / 1
3 2000 / Adapter
z S 3 Adaptor
1500 4
ey ) \
500 A AAA 7
o Verzahnungsmitte/
1 2 3 a4 5 & 7 8 obar Middle space with ORing 84 %15
. . fine serration m )
Zubehbr / Accessories
Aufsatzbacken siee ab Seite 80 Spitzverzahnung/Fine serration 1.5 x 60° 97
Top Jaws see from on page page 80

I Pneumatische Spannsysteme/ I



PGS 160

TANDEM Kraftspannblock, pneumatisch
TANDEM Clamping Force Block, pneumatic

_——
-
A

SCHUNK ‘o °

Spann- und Greiftechnik

Type [dent.-Nr. Hub/Backe * Spannkraft Druck Luftverbrauch Offnungszeit SchlieBzeit Masse *** \Viederhol-
pro Doppelhub bei 6 bar bei 6 bar genauigkeit
Type [d.-No. Stroke/Jaw | * Clamping force Pressure Air cons. per Opening time Closing time Mass ** Repeatability
double stroke at 6 bars at 6 bars
PGS160 300671 8 mm 10500 N 6 bar 420 oms 034 sek/sec. | 0.4 sek./sec. 9kg 0.02mm

Max. Backen-
hohe

Max. jaw
length

70 mm

* Spannkraft ist die arithmetische Summe der an den Spannbacken auftretenden Einzelkréfte im Abstand "H" bei 6 bar.

**% - Streuung der Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben. % After 100 consecutive strokes to end positions.

* Clamping force is the arithmetic sum of the individual forces occuring at the jaws, distance "H" at 6 bars.

@ __min. 44.8 8
Maximal zuléssige Kréfte und Momente an ‘ _ H
e . e . 3296 3 68.5 min. 23
den Greiffingern, die zusétzlich zur Greifkraft N - 7 -
. o
wirken. } ™ - I ‘
— F
Maximum admissible forces and moments at = s } —] ‘ S R S— ,
. ) . fe— RY/8” _ _O-
”:jed %npplelr flngtehrs, \lNhlch m?y oceur - =3 é (8 tiel/deep) G)ﬁ ? ‘ O}
adartionally to the clamping Torce. - ~ | =
y ping o )-auf | U @ &2 i _
open || closed | 8 b ‘ i
T N T
| 1 | | ‘ |
1 1
Mz = 200 Nm Hi ‘ I}
0| T
mJ 06 M1 50
50 | s 66 | 58
)‘( Tnf]htferschmiemi?pell
: Lubrification nipples
Spannhilse/Clamping sleeve DIN 7346 DIN 3405 AM6
Ansicht ,,X”" 7 View ,,X”
125 (Spannhiilse/Clamping sleeve + 0.04)
50
’-—j 112, 10,10, 10, 10, 10
M5 @42
— g
i -©n 2 ]
| o) -
i o
| ‘ = g
°- -6 ©F =
i W
2 | closed g |=
\ Blg
’’’’’’’’’ T ek
| =8 5
Mx = 100 Nm &
= | © |2
| o
T =]
69
—_ G ‘ ‘
Fa=20.000N < *146 £0.01 160
g *Auf Wunsch koordinatengeschliffene Zentrierbohrungen. Toleranz + 0,01 mm zur Spannmitte 15x 45°
'g *0On request, we may set jig-ground bores  0.01 mm to the clamping-center

Spannkraftdiagramm/Clamping Einzelheit ,, 7 / Detail ,, 7

force diagram 15 (bodenseitig/at the pottom) Spannsystem
Clamping system
12000 Mitte Zahnlicke/ __l__
Middle space width
e /’ X Adapter
% 8000 p // o 3 Adaptor
% 6000 , \<
4000 / } L 1
4 N\
2000 / f V'V -
* Verzahnungsmitte/
° Middle space with ORing @6 x 15
12898 46 06 v 06 O fine serration 34
Zubehor / Accessories
. . Spitzverzahnung/Fi tion 1.5 x 60°
Aufsatzbacken siehe ab Seite 80 e g9

Top Jaws see from on page page 80

Schlauchloser DirektanschluR/Air supply without hoses




PGS 250

TANDEM Kraftspannblock, pneumatisch
TANDEM Clamping Force Block, pneumatic

SCHUNK ‘o °

Spann- und Greiftechnik

Type [dent.-Nr. Hub/Backe
Type [d.-No. Stroke/Jaw
PGS 250 300 652 10mm

* Spannkraft

* Clamping force

18000 N

Druck

Pressure

6 bar

Luftverbrauch
pro Doppelhub

Air cons. per
double stroke

1300 cm3

Offnungszeit
bei 6 bar
Opening time
at 6 bars

1.12 sek./sec.

SchlieBzeit
bei 6 bar

Closing time
at 6 bars

1.15 sek./sec.

Masse

Mass

25k

**% \\fiederhol-
genauigkeit

** Repeatability

0.03 mm

Max. Backen-
hohe

Max. jaw
length

150 mm

* Spannkraft ist die arithmetische Summe der an den Spannbacken auftretenden Einzelkréfte im Abstand "H" bei 6 bar.
**% - Streuung der Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Hiben.

* Clamping force is the arithmetic sum of the individual forces occuring at the jaws, distance "H" at 6 bars.
% After 100 consecutive strokes to end positions.
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5 i Y | o
Maximum admissible forces and moments at = = ‘ — RU/E —— | | —— 3’
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open |I| closed HE E |
| | g |
o ‘ = ‘ [n}
Mz =270 Nm 916 98 M12 120
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| Trichterschmiernippel
X DIN 3405 AM6
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DIN 3405 AM6
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Aufsatzbacken siehe ab Seite 80
Top Jaws see from on page page 80

*0n request, we may set jig-ground bores + 0.01 mm to the clamping-center

Einzelheit ,,Z2* / Detail ,,Z*

15
Mitte Zahnliicke/
Middle space width
(\!l
o
N\
* Verzahnungsmitte/
Middle space with
fine seration

Spitzverzahnung/Fine serration 1.5 x 60°

*Auf Wunsch koordinatengeschliffene Zentrierbohrungen. Toleranz + 0,01 mm zur Spannmitte

Schlauchloser DirektanschluR/ZAir supply without hoses
(bodenseitig/at the bottom)

]

24

29

Spannsystem
Clamping system

Adapter
Adaptor

ORing 86 %15

I Pneumatische Spannsysteme/ I



PGS 250715 SCHUNIK o

TANDEM Kraftspannblock, pneumatisch .

TANDEM Clamping Force Block, pneumatic “h***“’

Type [dent.-Nr. Hub/Backe * Spannkraft Druck Luftverbrauch Offnungszeit Schliefzeit Masse *** \fiederhol- | Max. Backen-
pro Doppelhub bei 6 bar bei 6 bar genauigkeit hthe
Type [d.-No. Stroke/Jaw | * Clamping force Pressure Air cons. per Opening time Closing time Mass ** Repeatability Max. jaw
double stroke at 6 bars at 6 bars length
PGSI%W 300672 15mn 15000 N 6 bar B0t | Llosk/er | Li5sk/e | 265kg 0.03mn 150mm
* Spannkraft ist die arithmetische Summe der an den Spannbacken auftretenden Einzelkréfte im Abstand "H" bei 6 bar. * Clamping force is the arithmetic sum of the individual forces occuring at the jaws, distance "H" at 6 bars.
**% - Streuung der Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben. % After 100 consecutive strokes to end positions.
Maximal zulassige Krafte und Momente an mn5L5 10K
den Greiffingern, die zusétzlich zur Greifkraft 125
wirken. 5066 13 7 103 mn33 g )
. o o~ i ‘ ‘ vl S
Maximum admissible forces and ‘ | | [
A 5 < 4 | = RY/8 n = —@—1 3
moments at the gripper fingers, Sl (10 tief/deep) — 0 - f \ oo
which may occur additionally to 8 O a3 || = —
: closed open o] = ©| o } ‘
the clamping force. ‘ Qs = ] i
o] RY/S & |0 L [u
Mz = 270 Nm 916 M12 (4¥) ©
75 75 86 [
| I
X Trichterschmiernippel/Lubrification nipples
Spannhiilse/Clamping sleeve DIN 7346 DIN 3405 AM6
Ansicht ,,X” / View ,,X

200 (Spannhilse/Clamping sleeve + 0.04)
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Mx = 140 Nm *0 10 H7 ‘ 25 % 45°
— (26 tief/deep 2x) 042 | M5 250 LX89
5 ‘
*230+0.01
_ *Auf Wunsch koordinatengeschliffene Zentrierbohrungen. Toleranz + 0,01 mm zur Spannmitte
Fa=25000N *0n request, we may set jig-ground bores + 0.01 mm to the clamping-center
Einzelheit ,,Z*“ / Detail ,,Z* Schlauchloser Direktanschlu3/Air supply without hoses
. . (bodenseitig/at the hottom) Spannsystem
d Clamping system
Spannkraftdiagramm/Clamping L3 y ping sy
force diagram Mitte Zahnlicke/
Middle space width ! Adapter
18000 N 3 Adaptor
g 15000 s \< |
2 10000 o —
5000 * A4
Verzahnungsmitte/ :
S0 S R A R Ay (O Middle space with CRgZets
fine serration g4
Spitzverzahnung/Fine serration 1.5 x 60° g9
Zubehor / Accessories

Aufsatzbacken siehe ab Seite 80
Top Jaws see from on page page 80




