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Spann- und Greiftechnik

Verstiirker mit integrierter Positionssteverung

Regeln des Servomotors in die Vorgabestellung.

Servo-Motoren
mit Absolutwertgeber.
Bewegen ausschlieflich ihre eigene Achse.

KORAMAT®-Achsen
mechanisch entkoppelt:
Andern der Achsstellung durch Bewegen des Achsmotors.

Steverung,
Applikation,
Peripherie
und Sensorik
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- RS232 - RS485
— Melsecnet - weitere auf Anfrage

Servo-Verstirker
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Positioniermodul

enthdlt Stellungen, die von der
Steverung angefordert werden.
Verwalten ber SPS oder PC.

Bediengeriit

Kommunikation mit Steverung:

Eingabe von Stellungen und
__Ifurumetem, Teachn. ' C

Steverung

Giber Bus mit Positioniermodul verbunden.
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Servo-Motoren
mit Absolutwertgeber.
Bewegen ausschlieBlich ihre eigene Achse.

KORAMAT®-Achsen
mechanisch entkoppelt:
Andern der Achsstellung durch Bewegen des Achsmotors.
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Applikation,
Peripherie
und Sensorik
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Bestehend aus Netzteil, SPS-CPU, Positioniermodul und
Kommunikationsmodulen:

Logik zur Steverung von KORAMAT®, Prozess und Peripherie.
Programmierung mitfels PC.
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- Ein-/Ausgiinge — Profibus DP
- RS232 - RS422/485
- Melsecnet — Ethernet

- weitere auf Anfrage

Anwendungsheispiele
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Spann- und Greiftechnik

Montieren / Bestiicken

Ein weiteres Einsatzgebiet ist das Auftragen von flissigem
Klebstoff oder anderen flissigen Medien. In Verbindung
mit einer SCHUNK  Lineareinheit oder einem Flachenportal
lassen sich schwierige dreidimensionale Konturen in einem
groBBen Arbeitsraum exakt abfahren.

Wird der Dosierkopf durch eine Spritzpistole ersetzt, kann
zum Beispiel entlang derselben Konturlinie lackiert werden.

Die rechte Abbildung zeigt einen KORAMAT® des Typs
CAH mit grofBer Installationsdurchfihrung.

Sortieren

Der KORAMAT® kann im Montagebereich vielseitig einge-
setzt werden.

Durch eine sternférmige Anordnung der Teilezufihrung kon-
nen viele verschiedene Bauteile gehandhabt und beispiels-
weise auf eine oder unterschiedliche Positionen platziert
werden.

Komplette Baugruppen kénnen aus unterschiedlichen
Komponenten zusammengesetzt oder montiert werden. Der
erforderliche Bauraum ist dabei auf ein Minimum reduziert.

Links ist ein KORAMAT® des Typs CAY mit Hubachse
dargestellt.

Kleben

Sortieraufgaben lassen sich mit enormer Geschwindigkeit
realisieren.

Durch eine sternférmige Anordnung der Teileabfihrung
konnen viele verschiedene Bauteile abtransportiert oder
aussortiert werden.

Der erforderliche Platzbedarf ist dabei auf ein Minimum
reduziert.

In Verbindung mit einem optischen Erkennungssystem wird
der KORAMAT® zy einer infelligenten Robotik, die aus dem
Handhabungsbereich nicht mehr wegzudenken ist.

Links ist ein KORAMAT® des Typs CAY mit Hubachse
dargestellt.

Einlegen/Entnehmen, Schravben, Palettieren, Messen/Priifen, Loten/Schweiflen,

Lackieren ... und vieles mehr.



