ann- und Greiftechnik

UFG 66 SCHUNK 35"

3-Backen-Einlegegreifer
Type UFG 66, hydraulisch
Doppelgreifer mit Andriickstern




UEG 66 SCHUNK 35"

Spann- und Greiftechnik

Technische Basisdaten

© Roh- und Vertigteilgreifer Betiitigung:

o sehr grofer Spannbereich hydraulisch, Hydraulikal gefilter (10 pm)

o duBerst flache und leichte Bauweise X\I]iederholspunngenuuigkeii:
1 mm

o hohe Spannkraft
o Hubkontrolle
o universell einsetzbarer Greifer z.B. fiir die Belodung von Werkzeugmaschinen

Hydraulikanschlisse:
Schlauchloser Anschluss am Padel oder an der Rickseite des Einzelgreifers

Greifkraftsicherung:

o minimaler Platzbedarf in der Maschine mit Blasenspeicher und Sicherheitsventil méglich
® durch axiole Andriickvorrichtung wird Ihr Werkstiick immer an die Plananloge ~ Wartung:

gedriickt (Option) davergeschmiert, Neuschmierung nach ca. 2 Mio. Zyklen empfohlen
e verzahnte Grundbacken zum stufenlosen Verstellen des Greifbereiches Greifart:

zentrisch, mechanisch zwangsgefihrt

e grofler Backenhub ey,
« thcte At Wirkprinzip:

robuste Au g iber Ritzel und Zahnstange
e auch als Einzelgreifer lieferbar Einbaulage:

beliebig

Material:

Gehduse: hochfestes Aluminium, hartbeschichtet

Funktionsteile: Stahl gehiirtet

Hubkontrolle:

durch einbaubare Naherungsschalter maglich. Abfragepunkt stufenlos einstellbar
Andriickstern:

auf besondere Bestellung

Andriickkraft:

UFG 66: 200 - 330N

Betriebstemperatur:
5°C... 60°C



UFG 66 SCHUNK 35"

Spann- und Greiftechnik

Maximal zuldssige Krifte und Momente an den Greifbacken
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UFG 66

SCHUNK

Spann- und Greiftechnik

g@)

3-Backen-Einlegegreifer UFG 66 (hydraulisch)

Type UFG 66 (Doppelgreifer) UFG 66 (Einzelgreifer)
Ident-Nr. 3001 4950 3001 4939
Greifkraft bei P bei 30 bar * 8700 N 8700 N
Werkstiickgewicht (Empfehlung) ** 42 kg 42 kg

Hub pro Backe 40 mm 40 mm
Olvolumen auf / zu 122 /114 md 122 /114 md
Offnungszeit 0.6 0.6
Schliefzeit 0.75 0.7
Masse Greifer 31 kg 11.3 kg
Massentriigheitsmoment 4300 kg cm? 1600 kg cm?
Wiederholgenauigkeit *** 0.1 mm 0.1 mm
Betriehsdruckbereich 10 — 30 har 10— 30 bar
Max. Fingerldnge 60 mm 60 mm

* Greifkraft ist die arithmetische Summe der an den Greifbacken auftretenden Einzelkréfte in Abstand P bei 30 bar.
** Werte bei Reibwertkoeffizient m = 0.1 u. Sicherheitsfaktor u = 2. Bei Formschluss kénnen Werte erhsht werden. Beachten Sie bitte auch die durch Feder abgesicherte Greifkraft.
*** Streuung der Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Hiben.

Zubehor fiir UFG 66

Induktive Niiherungsschalter

In - montagefreundlicher Ausfihrung mit
LED-Anzeige. Technische Ausfihrung sighe
Katalog »Zubehire.

————

=

Ident-Nr.
301 550

Type
INK 80/S

Schwenkeinheiten

Kombinierbare Schwenkeinheiten und pfe
finden Sie in unseren Katalogen Greifsysteme
pneumatisch und hydraulisch.

@1
N

Federnder Andriickstern

Lur genauen Positionierung des Werkstiicks
(gegen Anschlog) nach dem Offnen des
Greifers speziell zum Beladen von Dreh-
maschinen.

Type

Ident-Nr.

A-UFG 66

3001 4936

Andruckkraft ca. 200 — 330 N, Masse ca. 0.5 kg

Systembausteine und weiteres Zubehor fir UFG

N~

_/Q\_

Weiteres Zubehor

Haftkissen zur Erhghung der Reibfaktoren,
Druckerhaltungsventile oder Mehrfachver-
teiler fir Niherungsschalter finden Sie im
Katalog »Zubehire.

Sonderlosungen

Fiir Thre besonderen Anforderungen liefem
wir lhnen gere schnell und kostenginstig
Sonderldsungen, Sonderfinger, Anbauplatten
und Kompletteinheiten.

Bitte beachten Sie, dass der Einsatz unter exremen
Umwelthedingungen (z.B. im Kihimittelbereich, bei
Guss: oder Schleifstaub) die Lebensdauer dieser
Einheiten deutlich reduzieren kann und wir dafiir keine
Gewhrleistung Ubernehmen kannen. In vielen Fllen
haben wir jedoch eine Losung parat. Bitte sprechen
Sie uns an.



