PWG-S SCHUNK S5

Spann- und Greiftechnik

2-Finger-Winkelgreifer
Type PWG-S, pneumatisch

Greiferbacken
zur Adaption der werkstiick-
spezifischen Greiferfinger

Kinematik

Hebelgetriebe fiir zentrisches,
prézises Greifen

Gehduse Antrieb

gewichtsoptimiert durch Verwendung einer pneumatisch, leistungsfahig

harteloxierten, hochfesten Aluminiumlegierung hei einfachster Handhabung
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PWG-S

SCHUNK;-’@D

Spann- und Greiftechnik

+ 40° Offnungswinkel

« Zentrischgreifer fir Auengreifen

+ kleine, kompakte Bauweise

* geringes Gewicht

« hohe Greifkréfte

« hohe Wiederholgenauigkeit

« Creifkrafterhaltung (iber Feder serienmaRig

« hohe Zuverldssigkeit und lange Lebensdauer

- Abfrage der Fingerstellungen (ber Néherungsschalter
« umfangreiche Betriehs- und Wartungsanleitung
« Gewahrleistung 12 Monate

Wirkprinzip:

zwangsgefiihrtes Hebelgetriebe

Material:

das Gehause besteht aus einer hochfesten, hartbeschichteten Aluminiumlegierung. Die
Funktionsteile sind aus gehértetem Stahl.

Betdtigung:

pneumatisch, dber gefilterte Druckluft (10 pm) trocken oder gedlt

Betriebsdruckbereich:
von 4.5 bis 8 bar

Wartung:
wartungsfrei his 2 Mio. Hiibe

Einbaulage:
beliehig

Betriebstemperaturbereich:
von 5° C bis 60° C. Ausfiihrung bis 130° C auf Anfrage

Lieferumfang:
Halter fiir Naherungsschalter, Zentrierstifte, O-Ringe fiir Direktanschiuss, Betriehs- und
Wartungsanleitung, Herstellererklérung

Greifkrafterhaltung bei Energieausfall:
{iber integrierte Feder

Zubehor:
Naherungsschalter
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DWG 40 S SCHUNK fe
Spann- und Greiftechnik
Maximal zulassige Kréfte und 1 Mz =
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**|nduktive Naherungsschalter auf bes. Bestellung, 2 Stiick Ident-Nr. 301 504
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PWG 40 S

SCHUNK

Spann- und Greiftechnik

g®

2-Finger-Winkelgreifer PWG 40 S

Type PWG 40 S
Ident-Nr. 302 611
Offnungswinkel pro Finger 20°
Greifkraft bei 6 bar* 230N
Durch Feder abgesichert 36N
Werkstiickgewicht (Empfehlung)** 0.9 kg
Luftverbrauch pro Doppelhub 7.5¢m3
Offnungszeit 0.01s
Schliezeit 0.01s
Masse 0.21 kg
Massentragheitsmoment 0.75 kg cm2
Wiederholgenauigkeit*** 0.05 mm

* Greifkraft ist die arithmetische Summe der an den Greifbacken auftretenden Einzelkrafte bei 6 bar am Fingerende,

gleichbleibend bei jeder Winkelstellung.

** \Werte bei Reibwertkoeffizient u = 0.1 u. Sicherheitsfaktor v = 2. Bei Formschluss kénnen Werte erhéht werden.
*** Streuung der Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Huben.

Greifkrafterhaltung

Eine Greifkrafterhaltung fir Innengreifen ist mit dem
Druckerhaltungsventil SDV-P nach Demontage der Feder
méglich. Technische Ausfilhrung siehe Katalog
»Zubehdr.

Zubehor PWG 40 S

[ 2| N&herungsschalter

— In montagefreundlicher Ausfiihrung mit LED-

= - Anzeige, zur Abfrage der Endstellung.
Technische  Ausfilhrung  siehe  Katalog
»Zubehdr.

Type Ident-Nr.

INW 40/S* | 301 504 altem. 301 404
* § = SchlieRer

Schwenkeinheiten
Kombinierbare Schwenkeinheiten und -kdpfe
finden Sie im Kapitel »Schwenkeinheiten.

Hubeinheiten
Kombinierbare Hubeinheiten finden Sie im
Kapitel »Hubeinheiten.

Sonderlésungen

Fir Ihre besonderen Anforderungen ligfern
wir [hnen gerne schnell und kostengiinstig
Sonderlgsungen, Sonderfinger, - Anbau-
platten und Kompletteinheiten.

Weiteres Zubehor

Haftkissen zur Erhdhung der Reibfaktoren,
Druckerhaltungsventile oder Mehrfachver-
teiler fiir Naherungsschalter finden Sie im
Katalog »Zubehdr«.

Systembausteine und weiteres Zubehdr fir PWG

Greiferwechselsysteme
Kombinierbare Greiferwechselsysteme finden
Sie im Katalog »Roboterzubehdr.

Fiigehilfen
Kombinierbare Fiigehilfen finden Sie im
Katalog »Roboterzubehdir«.

o S

Hinweis

Bitte beachten Sie, dass der Einsatz unter extremen
Umweltbedingungen (z.B. im KihImittelbereich, bei
Guss- oder Schleifstaub) die Lebensdauer dieser
Einheiten deutlich reduzieren kann und wir dafiir keine
Gewdhrleistung {ibernehmen kdnnen. In vielen Fallen
haben wir jedoch eine Losung parat. Bitte sprechen Sie
uns an.
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OWG 60 S SCHUNK 55

Spann- und Greiftechnik

Maximal zulassige Krafte und 1 Mz =
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PWG 60 S

SCHUNK

Spann- und Greiftechnik

2-Finger-Winkelgreifer PWG 60 S

Type PWG 60 S
Ident-Nr. 302 612
Offnungswinkel pro Finger 20°
Greifkraft bei 6 bar* 540N
Durch Feder abgesichert 70N
Werkstiickgewicht (Empfehlung)** 2.2 kg
Luftverbrauch pro Doppelhub 29 cm?
Offnungszeit 0.03s
Schliezeit 0.03s
Masse 0.62 kg
Massentragheitsmoment 3.9 kg cm2
Wiederholgenauigkeit*** 0.05 mm

* Greifkraft ist die arithmetische Summe der an den Greifbacken auftretenden Einzelkrafte bei 6 bar am Fingerende,

gleichbleibend bei jeder Winkelstellung.

** \Werte bei Reibwertkoeffizient u = 0.1 u. Sicherheitsfaktor v = 2. Bei Formschluss kénnen Werte erhéht werden.

*** Streuung der Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Huben.

Greifkrafterhaltung

Eine Greifkrafterhaltung fir Innengreifen ist mit dem
Druckerhaltungsventil SDV-P nach Demontage der Feder
méglich. Technische Ausfilhrung siehe Katalog
»Zubehdr.

Zubehor PWG 60 S

Naherungsschalter

In montagefreundlicher Ausfiihrung mit LED-
Anzeige, zur Abfrage der Endstellung.
Technische  Ausfilhrung  siehe  Katalog
»Zubehdr.

|| et

|

Ident-Nr.
301 515 altern. 301 415

Type
INW 60/S*
* § = SchlieRer

Systembausteine und weiteres Zubehdr fir PWG

Schwenkeinheiten
Kombinierbare Schwenkeinheiten und -kdpfe
finden Sie im Kapitel »Schwenkeinheiten.

Hubeinheiten
Kombinierbare Hubeinheiten finden Sie im
Kapitel »Hubeinheiten.

Sonderlésungen

Fir Ihre besonderen Anforderungen ligfern
wir [hnen gerne schnell und kostengiinstig
Sonderlgsungen, Sonderfinger, - Anbau-
platten und Kompletteinheiten.

Weiteres Zubehor

Haftkissen zur Erhdhung der Reibfaktoren,
Druckerhaltungsventile oder Mehrfachver-
teiler fiir Naherungsschalter finden Sie im
Katalog »Zubehdr«.

Greiferwechselsysteme
Kombinierbare Greiferwechselsysteme finden
Sie im Katalog »Roboterzubehdr.

Fiigehilfen
Kombinierbare Fiigehilfen finden Sie im
Katalog »Roboterzubehdir«.

o S

Hinweis

Bitte beachten Sie, dass der Einsatz unter extremen
Umweltbedingungen (z.B. im KihImittelbereich, bei
Guss- oder Schleifstaub) die Lebensdauer dieser
Einheiten deutlich reduzieren kann und wir dafiir keine
Gewdhrleistung {ibernehmen kdnnen. In vielen Fallen
haben wir jedoch eine Losung parat. Bitte sprechen Sie
uns an.
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WG 80 S SCHUNK 55

Spann- und Greiftechnik

Maximal zulassige Kréfte und milE
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SCHUNK

Spann- und Greiftechnik

PWG 80 S e

2-Finger-Winkelgreifer PWG 80 S

Type PWG 80 S
Ident-Nr. 302 613
Offnungswinkel pro Finger 20°
Greifkraft bei 6 bar* 1210N
Durch Feder abgesichert 240N
Werkstiickgewicht (Empfehlung)** 4.8 kg
Luftverbrauch pro Doppelhub 60 cm3
Offnungszeit 0055
Schliezeit 0.05s
Masse 1.2 kg
Massentragheitsmoment 14 kg cm?
Wiederholgenauigkeit*** 0.05 mm

* Greifkraft ist die arithmetische Summe der an den Greifbacken auftretenden Einzelkrafte bei 6 bar am Fingerende,
gleichbleibend bei jeder Winkelstellung.
** \Werte bei Reibwertkoeffizient u = 0.1 u. Sicherheitsfaktor v = 2. Bei Formschluss kénnen Werte erhéht werden.
*** Streuung der Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Huben.

Greifkrafterhaltung

Systembausteine und weiteres Zubehdr fir PWG

| PwG sos|

Eine Greifkrafterhaltung fir Innengreifen ist mit dem
Druckerhaltungsventil SDV-P nach Demontage der Feder
méglich. Technische Ausfilhrung siehe Katalog
»Zubehdr.

Zubehor PWG 80 S

[ 2| N&herungsschalter

— In montagefreundlicher Ausfiihrung mit LED-

= - Anzeige, zur Abfrage der Endstellung.
Technische  Ausfilhrung  siehe  Katalog
»Zubehdr.

Type Ident-Nr.

INW 60/S* | 301 515 altern. 301 415

* § = SchlieRer

Schwenkeinheiten
Kombinierbare Schwenkeinheiten und -kdpfe
finden Sie im Kapitel »Schwenkeinheiten.

Hubeinheiten
Kombinierbare Hubeinheiten finden Sie im
Kapitel »Hubeinheiten.

Sonderlésungen

Fir Ihre besonderen Anforderungen ligfern
wir [hnen gerne schnell und kostengiinstig
Sonderlgsungen, Sonderfinger, - Anbau-
platten und Kompletteinheiten.

Weiteres Zubehor

Haftkissen zur Erhdhung der Reibfaktoren,
Druckerhaltungsventile oder Mehrfachver-
teiler fiir Naherungsschalter finden Sie im
Katalog »Zubehdr«.

[@]®@]® Greiferwechselsysteme
m Kombinierbare Greiferwechselsysteme finden
Sie im Katalog »Roboterzubehtre.

Fiigehilfen
::In Kombinierbare Fiigehilfen finden Sie im
—1 Katalog »Roboterzubehdre.

Hinweis

Bitte beachten Sie, dass der Einsatz unter extremen
Umweltbedingungen (z.B. im KihImittelbereich, bei
Guss- oder Schleifstaub) die Lebensdauer dieser
Einheiten deutlich reduzieren kann und wir dafiir keine
Gewdhrleistung {ibernehmen kdnnen. In vielen Fallen
haben wir jedoch eine Losung parat. Bitte sprechen Sie
uns an.
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Spann- und Greiftechnik

PWG SCHUNK 55

2-Finger-Winkelgreifer
Type PWG, pneumatisch
Universeller Winkelgreifer

Grundbacken
zur Adaption der werkstiick- Kinematik
spezifischen Greiferfinger Hebelgetriebe fir zentrisches,
prézises Greifen ) ]
Greifkraftsicherung
Mechanische Greifkrafterhaltung
fiir AuBengreifen
Antrieb
pneumatischer Ovalkolben
fir maximale Antriebskraft
Geh&use
gewichtsoptimiert durch Verwendung einer
harteloxierten, hochfesten Aluminiumlegierung Zentrier- und

Befestigungsmdglichkeiten
fiir die universelle Montage des Greifers
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PWG

SCHUNK

Spann- und Greiftechnik

’ﬂ%

+ 40° Offnungswinkel

« Zentrischgreifer fir Auengreifen

+ kleine, kompakte Bauweise

* geringes Gewicht

hohe Greifkrafte

« hohe Wiederholgenauigkeit

« Creifkrafterhaltung (iber Feder serienmaRig

hohe Zuverlassigkeit und lange Lebensdauer

- Abfrage der Fingerstellungen (ber Néherungsschalter
+ Mehrstellungsabfrage (3 Positionen) mit flexiblem Positionssensor FPS mdglich
umfangreiche Betriehs- und Wartungsanleitung

» Gewdhrleistung 12 Monate

Wirkprinzip:

zwangsgefiihrtes Hebelgetriebe

Material:

das Gehause bestent aus einer hochfesten, hartbeschichteten Aluminiumlegierung. Die
Funktionsteile sind aus gehértetem Stahl

Betdtigung:

pneumatisch, dber gefilterte Druckluft (10 um) trocken oder gedlt
Betriebsdruckbereich:

von 4.5 bis 8 bar

Wartung:

wartungsfrei bis 2 Mio. Hiibe

Einbaulage:

beliebig

Betriebstemperaturbereich:

von 5° C bis 60° C. Ausfiihrung bis 130° C auf Anfrage
Lieferumfang:

Halter fiir Naherungsschalter, Befestigungsschrauben, Zentrierhiilsen, O-Ringe fir
Direktanschluss, Betriebs- und Wartungsanleitung, Herstellererklérung
Greifkrafterhaltung bei Energieausfall:

{iber integrierte Feder

Zubehor:

Naherungsschalter, flexibler Positionssensor FPS
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WG 65 SCHUNK 55

Spann- und Greiftechnik

Maximal zuldssige Kréafte und Momente an den Greiffingern *

Fingerversion Mz = Backenversion Mz =
My =] 11 Nm My = 11 Nm
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MalRe PWG 65 mit FPS-Abfrage Mal fiir Umbausatz HG-PWG 65

fir Naherungsschalter @ 8 mm
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PWG 65

SCHUNK

Spann- und Greiftechnik

2-Finger-Winkelgreifer PWG 65 Variante »F«  (Fingerversion)
2-Finger-Winkelgreifer PWG 65 Variante »B«  (Backenversion)

Type PWG 65-F PWG 65-B
Ident-Nr. 302 630 302 631
Offnungswinkel pro Finger 20° 20°
Greifkraft bei 6 bar * 230N 230N
Werkstiickgewicht (Empfehlung) ** 1.1kg 1.1kg
Luftverbrauch pro Doppelhub 8 cm3 8 cmd
Offnungszeit 0.02s 0.025
SchlieRzeit 0.015s 0.01s
Masse 0.33 kg 0.33kg
Massentrégheitsmoment 1.26 kg cm2 1.26 kg cm?
Wiederholgenauigkeit *** 0.05 mm 0.05 mm
durch Feder abgesicherte Greifkraft * 59N 59 N

* Greifkraft ist die arithmetische Summe der an den Greifbacken auftretenden Einzelkréfte in Abstand P bei 6 bar.
** Werte bei Reibwertkoeffizient p = 0.1 u. Sicherheitsfaktor v = 2. Bei Formschluss kdnnen Werte erhéht werden.
*** Streuung der Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben.

Greifkrafterhaltung

Eine Greifkrafterhaltung filr Innengreifen ist mit dem Druckerhaltungsventil SDV-P nach Demontage der Feder méglich (Siehe Katalog »Zubehtrc).

Zubehor PWG 65

1| Induktive Naherungsschalter

#— | In montagefreundlicher Ausfilhrung mit LED-

- | Anzeige. Technische Ausfilhrung siehe
Katalog »Zubehdr«.

Type
INW 60/5*
* S = SchlieRer

Ident-Nr.
301 515 altern. 301 415

~1-[| Bestelldaten und Male fur ~1-|| Flexibler Positionssensor FPS
#— | Umbausatz = Beim PWG 65 ist die Abfrage von bis zu
- Néherungsschalter @ 8 mm, umfasst ——— 1 3 Stellungen Gber den Flexiblen Positions:
2 Halter und Kleinteile. Technische Aus- sensor FPS mdglich. Technische Beschrei-
filhrung siehe Katalog »Zubehdr. bung siehe Katalog »Zubehdr«.
Befestigungsschrauben im Beipack
Type Ident-Nr. ( gung pack)
HG-PWG 65 300 764 Type Ident-Nr.
INW 80/5* | 301 508 altern. 301 408 FPS-S 13 301 705
* § = SchlieRer FPS-A5 301 800

Systembausteine und weiteres Zubehdr fiir PWG

Schwenkeinheiten
Kombinierbare Schwenkeinheiten und -kdpfe
finden Sie im Kapitel »Schwenkeinheitenc.

Hubeinheiten
Kombinierbare Hubeinheiten finden Sie im
Kapitel »Hubeinheitenc.

B &

Hinweis

Bitte beachten Sie, dass der Einsatz unter extremen
Umweltbedingungen (z.B. im Kihimitteloereich, bei
Guss- oder Schleifstaub) die Lebensdauer dieser
Einheiten deutlich reduzieren kann und wir dafilr keine
Gewahrleistung Ubernehmen kdnnen. In vielen Féllen
haben wir jedoch eine Lésung parat. Bitte sprechen Sie
uns an.

o S

Greiferwechselsysteme
Kombinierbare Greiferwechselsysteme finden

Weiteres Zubehor
Haftkissen zur Erhdhung der Reibfaktoren,

Sie im Katalog »Roboterzubehdr.

Fugehilfen
Kombinierbare Fiigehilfen finden Sie im

Druckerhaltungsventile oder Mehrfachver-
teiler fir Naherungsschalter finden Sie im
Katalog »Zubehor,

Katalog »Roboterzubehdr«.

Sonderldsungen
Fir Ihre besonderen Anforderungen liefem

wir lhnen gerne schnell und kostengtinstig
Sonderlésungen, Sonderfinger, - Anbau-
platten und Kompletteinheiten.

Beispiel: Wellenabstiitzung. Auf An-
frage liefern wir die komplette Baugruppe.

121l
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SCHUNKe5°

WG 9 O Spann- und Greiftechnik
Maximal zulassige Kréafte und Momente an den Greiffingern *
Fingerversion Mz = Backenversion Mz =
My = 15Nm _ My = 15 Nm
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* die zusatzlich zur Greifkraft wirken kbnnen
MalRe PWG 90 m @ = Luftanschluss
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PWG 90 SCHUNK

2-Finger-Winkelgreifer PWG 90 Variante »F«  (Fingerversion)
2-Finger-Winkelgreifer PWG 90 Variante »B« (Backenversion)

g®

Type PWG 90-F PWG 90-B
Ident-Nr. 302 632 302 633
Offnungswinkel pro Finger 20° 20°
Greifkraft bei 6 bar * 860 N 860 N
Werkstiickgewicht (Empfehlung) ** 4.3 kg 4.3 kg
Luftverbrauch pro Doppelhub 35 cm3 35 cm3
Offnungszeit 0.06's 0.06'5
SchlieRzeit 0.03s 0.03s
Masse 0.99 kg 1.06 kg
Massentragheitsmoment 8.25 kg cm2 8.25 kg cm2
Wiederholgenauigkeit *** 0.05 mm 0.05 mm
durch Feder abgesicherte Greifkraft * 218N 218N

* Greifkraft ist die arithmetische Summe der an den Greifbacken auftretenden Einzelkréfte in Abstand P bei 6 bar.
** Werte bei Reibwertkoeffizient p = 0.1 u. Sicherheitsfaktor v = 2. Bei Formschluss kdnnen Werte erhéht werden.
*** Streuung der Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben.

Greifkrafterhaltung
Eine Greifkrafterhaltung filr Innengreifen ist mit dem Druckerhaltungsventil SDV-P nach Demontage der Feder méglich (Siehe Katalog »Zubehtrc).

Zubehor PWG 90

1| Induktive Naherungsschalter ~1-|| Flexibler Positionssensor FPS

#— | In montagefreundlicher Ausfilhrung mit LED- = Beim PWG 90 ist die Abfrage von his zu

- | Anzeige. Technische Ausfilhrung siehe —— 1 3 Stellungen (ber den Flexiblen Positions-
Katalog »Zubehdr«. sensor FPS mdglich. Technische Beschrei-

bung siehe Katalog »Zubehr«.

Type [ECNEHE (Befestigungsschrauben im Beipack)

INW 80/S* | 301 508 altem. 301 408
*$ = SchlieRer Type Ident-Nr.
FPS-S 13 301 705
FPS-A 5 301 800

Systembausteine und weiteres Zubehdr fiir PWG

—_| Schwenkeinheiten [@/®[®| Greiferwechselsysteme L | Weiteres Zubehtr

- Kombinierbare Schwenkeinheiten und -kdpfe H Kombinierbare Greiferwechselsysteme finden A" | Haftkissen zur Erhéhung der Reibfaktoren,
== I finden Sie im Kapitel »Schwenkeinheitenc. Sie im Katalog »Roboterzubehdr. Druckerhaltungsventile oder Mehrfachver-
I o teiler fur Néherungsschalter finden Sie im

I _ | Hubeinheiten Fugehilfen Katalog »Zubehorc

- Kombinierbare Hubeinheiten finden Sie im ::I: Kombinierbare Fiigehilfen finden Sie im '

Kapitel »Hubeinheiten«. =1 Katalog »Roboterzubehdrc. Sonderldsungen
/A\ Fir Ihre besonderen Anforderungen lieferm

wir lhnen gerne schnell und kostengtinstig
Sonderlésungen, Sonderfinger, - Anbau-
platten und Kompletteinheiten.

Beispiel: Wellenabstiitzung. Auf An-
frage liefern wir die komplette Baugruppe.

Hinweis

]
Bitte beachten Sie, dass der Einsatz unter extremen He H
Umweltbedingungen (z.B. im Kihimitteloereich, bei %

~“h
Guss- oder Schleifstaub) die Lebensdauer dieser —¥—
Einheiten deutlich reduzieren kann und wir dafilr keine -
Gewahrleistung Ubernehmen kdnnen. In vielen Féllen :H—U

haben wir jedoch eine Lésung parat. Bitte sprechen Sie
uns an.
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SCHUNKe5°

WG 13 O Spann- und Greiftechnik
Maximal zulassige Kréafte und Momente an den Greiffingern *
Fingerversion Mz = Backenversion Mz =
My = 20 Nm My = 20 Nm
Mx = 25 Nm 35 Nm %x =25Nm 35 Nm
[\
=\ 1] =\ 1L
_ LUl
Fa=350 N i S S i
- =
=l 13 ~ L= L
| —7
* die zusatzlich zur Greifkraft wirken kbnnen
MaRe PWG 130 o | AT ® = Luftanschluss
Variante »F« > T -
(Fingerversion) {hi-%? ?”T?‘%?fH»?}
D -- @)-
1
o \
@ 1267 S : 46 3810.02
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SCHUNK

Spann- und Greiftechnik

PWG 130

g®

2-Finger-Winkelgreifer PWG 130 Variante »F«  (Fingerversion)
2-Finger-Winkelgreifer PWG 130 Variante »B«  (Backenversion)

Type PWG 130-F PWG 130-B
Ident-Nr. 302 634 302 635
Offnungswinkel pro Finger 20° 20°
Greifkraft bei 6 bar * 2280 N 2280 N
Werkstiickgewicht (Empfehlung) ** 11kg 11kg
Luftverbrauch pro Doppelhub 120 cm3 120 cm?
Offnungszeit 0.195s 0195
Schliezeit 01s 01s
Masse 2.6 kg 2.8 kg
Massentrégheitsmoment 46.2 kg cm2 46.2 kg cm2
Wiederholgenauigkeit *** 0.05 mm 0.05 mm
durch Feder abgesicherte Greifkraft * 622N 622N

* Greifkraft ist die arithmetische Summe der an den Greifbacken auftretenden Einzelkréfte in Abstand P bei 6 bar.
** Werte bei Reibwertkoeffizient p = 0.1 u. Sicherheitsfaktor v = 2. Bei Formschluss kdnnen Werte erhéht werden.
*** Streuung der Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben.

Greifkrafterhaltung

Eine Greifkrafterhaltung filr Innengreifen ist mit dem Druckerhaltungsventil SDV-P nach Demontage der Feder méglich (Siehe Katalog »Zubehtrc).

Zubehor PWG 130

1| Induktive Naherungsschalter ~1|| Bestelldaten und Male fiir ~1-|| Flexibler Positionssensor FPS
#— | In montagefreundlicher Ausfilhrung mit LED- #— | Umbausatz = Beim PWG 130 ist die Abfrage von bis zu
. - Anzeige. Technische Ausfihrung siehe - Néherungsschalter @ 12 mm, umfasst ——— 1 3 Stellungen Gber den Flexiblen Positions:
Katalog »Zubehdr«. 2 Halter und Kleinteile. Technische Aus- sensor FPS mdglich. Technische Beschrei-
filhrung siehe Katalog »Zubehdr. bung siehe Katalog »Zubehdr«.
Type Ident-Nr. (Befestigungsschrauben im Beipack)
INW 80/S* | 301 508 altern. 301 408 Type |dent-Nr.
5 = Sthieter HG-PWG 130-230 300 763 Type Ident-Nr.
INK 120/5* 301 562 FPS-S 13 301 705
*§ = SchlieRer FPS-A5 301 800

Systembausteine und weiteres Zubehdr fiir PWG

finden Sie im Kapitel »Schwenkeinheitenc.

Hubeinheiten
Kombinierbare Hubeinheiten finden Sie im
Kapitel »Hubeinheitenc.

B &

Hinweis

Bitte beachten Sie, dass der Einsatz unter extremen
Umweltbedingungen (z.B. im Kihimitteloereich, bei
Guss- oder Schleifstaub) die Lebensdauer dieser
Einheiten deutlich reduzieren kann und wir dafilr keine
Gewahrleistung Ubernehmen kdnnen. In vielen Féllen
haben wir jedoch eine Lésung parat. Bitte sprechen Sie
uns an.

o S

Sie im Katalog »Roboterzubehdr.
Fugehilfen

Kombinierbare Fiigehilfen finden Sie im

Katalog »Roboterzubehtr.

Schwenkeinheiten Greiferwechselsysteme L | Weiteres Zubehor
Kombinierbare Schwenkeinheiten und -kdpfe Kombinierbare Greiferwechselsysteme finden A" | Haftkissen zur Erhéhung der Reibfaktoren,
Druckerhaltungsventile oder Mehrfachver-

teiler fir Naherungsschalter finden Sie im
Katalog »Zubehor,

Sonderldsungen

Fiir Ihre besonderen Anforderungen liefem
wir lhnen gerne schnell und kostengtinstig
Sonderlésungen,  Sonderfinger, Anbau-
platten und Kompletteinheiten.

Beispiel: Wellenabstiitzung. Auf An-
frage liefern wir die komplette Baugruppe.

121l
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PWG 170 SCHUNK S

Maximal zuldssige Kréafte und Momente an den Greiffingern *

Fingerversion Mz = Backenversion Mz =
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* die zusatzlich zur Greifkraft wirken kbnnen
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SCHUNK

Spann- und Greiftechnik

PWG 170

2-Finger-Winkelgreifer PWG 170 Variante »F«  (Fingerversion)
2-Finger-Winkelgreifer PWG 170 Variante »B«  (Backenversion)

g®

Type PWG 170-F PWG 170-B
Ident-Nr. 302 636 302 637
Offnungswinkel pro Finger 20° 20°
Greifkraft bei 6 bar * 3800 N 3800 N
Werkstiickgewicht (Empfehlung) ** 19kg 19 kg
Luftverbrauch pro Doppelhub 320 cm3 320 ¢m3
Offnungszeit 035 0.35s
Schliezeit 0.27s 0.27s
Masse 6.6 kg 7.0 kg
Massentragheitsmoment 209 kg cm? 209 kg cm2
Wiederholgenauigkeit *** 0.05 mm 0.05 mm
durch Feder abgesicherte Greifkraft * 940N 940N

* Greifkraft ist die arithmetische Summe der an den Greifbacken auftretenden Einzelkréfte in Abstand P bei 6 bar.
** Werte bei Reibwertkoeffizient p = 0.1 u. Sicherheitsfaktor v = 2. Bei Formschluss kdnnen Werte erhéht werden.
*** Streuung der Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben.

Greifkrafterhaltung
Eine Greifkrafterhaltung filr Innengreifen ist mit dem Druckerhaltungsventil SDV-P nach Demontage der Feder méglich (Siehe Katalog »Zubehtrc).

Zubehor PWG 170

1| Induktive Naherungsschalter ~1|| Bestelldaten und Male fiir ~1-|| Flexibler Positionssensor FPS
#— | In montagefreundlicher Ausfilhrung mit LED- #— | Umbausatz = Beim PWG 170 ist die Abfrage von bis zu
. - Anzeige. Technische Ausfihrung siehe - Néherungsschalter @ 12 mm, umfasst ——— 1 3 Stellungen Gber den Flexiblen Positions:
Katalog »Zubehdr«. 2 Halter und Kleinteile. Technische Aus- sensor FPS mdglich. Technische Beschrei-
filhrung siehe Katalog »Zubehdr. bung siehe Katalog »Zubehdr«.
Type Ident-Nr. (Befestigungsschrauben im Beipack)
INW 80/S* | 301 508 altern. 301 408 Type |dent-Nr.
5 = Sthieter HG-PWG 130-230 300 763 Type Ident-Nr.
INK 120/5* 301 562 FPS-S 13 301 705
*§ = SchlieRer FPS-A5 301 800

Systembausteine und weiteres Zubehdr fiir PWG

PWG 170 I

Schwenkeinheiten
Kombinierbare Schwenkeinheiten und -kdpfe
finden Sie im Kapitel »Schwenkeinheitenc.

Hubeinheiten
Kombinierbare Hubeinheiten finden Sie im
Kapitel »Hubeinheitenc.

B &

o S

Greiferwechselsysteme
Kombinierbare Greiferwechselsysteme finden
Sie im Katalog »Roboterzubehdr.

Fugehilfen
Kombinierbare Fiigehilfen finden Sie im
Katalog »Roboterzubehtr.

Weiteres Zubehor

Haftkissen zur Erhdhung der Reibfaktoren,
Druckerhaltungsventile oder Mehrfachver-
teiler fir Naherungsschalter finden Sie im
Katalog »Zubehor,

Sonderldsungen

Fiir Ihre besonderen Anforderungen liefem
wir lhnen gerne schnell und kostengtinstig
Sonderlésungen,  Sonderfinger, Anbau-
platten und Kompletteinheiten.

Beispiel: Wellenabstiitzung. Auf An-
frage liefern wir die komplette Baugruppe.

Hinweis

6
Bitte beachten Sie, dass der Einsatz unter extremen %H H

Umweltbedingungen (z.B. im Kihimitteloereich, bei e

Guss- oder Schleifstaub) die Lebensdauer dieser
Einheiten deutlich reduzieren kann und wir dafilr keine
Gewahrleistung Ubernehmen kdnnen. In vielen Féllen
haben wir jedoch eine Lésung parat. Bitte sprechen Sie
uns an.
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DWG 230 SCHUNK fe5°
Spann- und Greiftechnik
Maximal zulassige Kréafte und Momente an den Greiffingern *
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SCHUNK

Spann- und Greiftechnik

PWG 230

2-Finger-Winkelgreifer PWG 230 Variante »F«  (Fingerversion)
2-Finger-Winkelgreifer PWG 230 Variante »B«  (Backenversion)

g®

Type PWG 230-F PWG 230-B
Ident-Nr. 302 638 302 639
Offnungswinkel pro Finger 20° 20°
Greifkraft bei 6 bar * 8650 N 8650 N
Werkstiickgewicht (Empfehlung) ** 43 kg 43 kg
Luftverbrauch pro Doppelhub 860 cm3 860 cm3
Offnungszeit 0455 0455
SchlieRzeit 0.35s 0.35s
Masse 15.8 kg 16.3 kg
Massentragheitsmoment 926 kg cm? 926 kg cm2
Wiederholgenauigkeit *** 0.05 mm 0.05 mm
durch Feder abgesicherte Greifkraft * 2200 N 2200 N

* Greifkraft ist die arithmetische Summe der an den Greifbacken auftretenden Einzelkréfte in Abstand P bei 6 bar.
** Werte bei Reibwertkoeffizient p = 0.1 u. Sicherheitsfaktor v = 2. Bei Formschluss kdnnen Werte erhéht werden.
*** Streuung der Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben.

Greifkrafterhaltung
Eine Greifkrafterhaltung filr Innengreifen ist mit dem Druckerhaltungsventil SDV-P nach Demontage der Feder méglich (Siehe Katalog »Zubehtrc).

Zubehor PWG 230

1| Induktive Naherungsschalter ~1|| Bestelldaten und Male fiir ~1-|| Flexibler Positionssensor FPS
#— | In montagefreundlicher Ausfilhrung mit LED- #— | Umbausatz = Beim PWG 230 ist die Abfrage von bis zu
. - Anzeige. Technische Ausfihrung siehe - fiir Naherungsschalter @ 12 mm, umfasst ——— 1 3 Stellungen Gber den Flexiblen Positions:
Katalog »Zubehdr«. 2 Halter und Kleinteile. Technische Aus- sensor FPS mdglich. Technische Beschrei-
filhrung siehe Katalog »Zubehdr. bung siehe Katalog »Zubehdr«.
Type Ident-Nr. (Befestigungsschrauben im Beipack)
INW 80/S* | 301 508 altern. 301 408 Type |dent-Nr.
5 = Sthieter HG-PWG 130-230 300 763 Type Ident-Nr.
INK 120/5* 301 562 FPS-S 13 301 705
*§ = SchlieRer FPS-A5 301 800

Systembausteine und weiteres Zubehdr fiir PWG

Schwenkeinheiten
Kombinierbare Schwenkeinheiten und -kdpfe
finden Sie im Kapitel »Schwenkeinheitenc.

Hubeinheiten
Kombinierbare Hubeinheiten finden Sie im
Kapitel »Hubeinheitenc.

B &

- S

Greiferwechselsysteme
Kombinierbare Greiferwechselsysteme finden
Sie im Katalog »Roboterzubehdr.

Fugehilfen
Kombinierbare Fiigehilfen finden Sie im
Katalog »Roboterzubehtr.

Weiteres Zubehor

Haftkissen zur Erhdhung der Reibfaktoren,
Druckerhaltungsventile oder Mehrfachver-
teiler fir Naherungsschalter finden Sie im
Katalog »Zubehor,

Sonderldsungen

PWG 230

Fiir Ihre besonderen Anforderungen liefem
wir lhnen gerne schnell und kostengtinstig
Sonderlésungen,  Sonderfinger, Anbau-
platten und Kompletteinheiten.

Beispiel: Wellenabstiitzung. Auf An-
frage liefern wir die komplette Baugruppe.

Hinweis

6
Bitte beachten Sie, dass der Einsatz unter extremen %H H

Umweltbedingungen (z.B. im Kihimitteloereich, bei e

Guss- oder Schleifstaub) die Lebensdauer dieser
Einheiten deutlich reduzieren kann und wir dafilr keine
Gewahrleistung Ubernehmen kdnnen. In vielen Féllen
haben wir jedoch eine Lésung parat. Bitte sprechen Sie
uns an.
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