ZBuilder Ultra

OVe zarizeni pro opravdu rapidni prototyping

i 3 Faspl
"4.1.‘ <1 7 B | 1% !
"ll 4. LT " 1 1 |

FHOUR L ‘

T
I" | E""!I- o % "5 '

i
Vi |'-‘|i_|.|_.|'?p' ] L ¥ -
i [ 1

! I X ¥ i | 1"-. |

u ann
iU 2 MPFa. Y)Y [ i ' b
Ihnl'il..i'-‘!; LaKI e : ; .

Uhledna poloprazdna skiin o

I;!L e ey a] { 241 . : .
fungujes Lena Strop

Zrovna NG, B

VSak DIfeRvVamve e

NOAUSEe \ ~;.~1.'.I ¥4 i ,

tak 1| zeviutr. Ut

E'*"'.'[ FOZIMUSIeNY § Vi
rOovOu reervoa H
F’“i’l‘:']"il"_i'_ “-1',5 w“w esSig
teCne zapinenou p

i ! r ("

NEHIMOGerne | st R .,
Zarzent, pro rapil prototyp
Frostrednt Castt eern
| : lh"‘””."lilgt'f'lLIL'll_;'.-H,, 2 Mla v B :
W zcC .
| ORPORATION vwolnény keyt hlaviiho
SLOrL, KLery ma v hkost Jealix ]

¥V MNEMS MOoae! NneDo aneta

yOUCASNES VZIIKa, Laanmnmm
Cast tvor uloZ2ny prost
nahradm spotfebnt mat
!1|1-n|=r||rn Hl.“s.'iin‘-_ e Kk

:I'!,1- "1 (et kt"&". AETE y '

-.rllr| 'l'-..l il.'[.'.l"Hr {14
'11!1i|h1‘1,1r1 '-,1:1 Sl ATl |

WIS Window A N

'I‘-ih'l'. .1|.':l.|l|'.1'~_ LYFE AT )

o " ., S j Talaiil . C Fli) J ] i Fallm .f ] 1R L | i
}{'} HIJA.L.F-'F-‘J'-,JJ fﬂ?fl' Lt‘f‘...-’u.f..- e .I'!I;ﬂ"lrf..‘ll" TG S5¢& LT IT * ' ' '

( ® ; : . » . ; ¥ 1 Taal . i [ reyr } |_.'|.; | Y " i .
L;Ffr;[] ,f]lrrl.-} i r}j.;.I. fj.r,"..' I..III*._-'].; l..lr h _Ir i *'I'+I Ll Yyl vai il I'f 1l 1i|r , f it Ilr'::"flr [ L b
| . ] i .r . : ! ‘.f _Ir - I_.'. .. i P . ¥ i -r_l § i | i ij‘ ] ¥
||r f{f{!h{f”{ Flj? |"-T'.-':]r I"t:l'f.rl -,af ; 'fw"--" j';';ll.il g ' i .Il!' F L4S s iy J : » LI rr t
§ {
. ' . Tat Y 4 i | L | o ala faTalillE 4, Ll | )
!Lh”ljtrfjlrh b Ith.r f}LLilf" L/ N1OU e e avily ULUCH I L)
r f l i

jednotlivych vrstvach o e

i ¥ | | 1 |
! A8 ';-l. i | |
kvt g 4 , l (i t
1) k™ e hrvelowe L L m L 4 ) 13 1% ' ;T
2 pramalo spoled neno TR a1d] el (I X . - ! 118 ~ sty A
Yy -1'” !J%.I-11!-! F T1:00 100 'I--::.--". - ' | } .} | 8§ TR LIS 1 y 4 j

T+T Technika a trh



niz bude vznikat model, se nejdfive na plny
tekutym fotopolymerem, pripominajicim
fidky Doutkovy krém. Vesy avene it‘*l‘fi;adit“l
dopravuje material pomodi hadicky phimo
z plastové iahve, v niZ se mtnpuly r;rw-r do-
dava (phipadné z jakékoliv Jiné vhodné
madoby), diky Cemuz jiz neni nutné po-
uzivat ani nasledné distit 7adne specialni
zasobniky. V soucasné dobeé je k dispozici
zmEneny Ziuty fotopolymer I51500), v nej-
DHZSE dobe se viak md objevit také ma-
tenial zbarveny dooranzova, kKtery by mél
navic obsahovat dalsi keramicke prisady,
ke kondi roku se ocekava jiz , profesionsl.
né ¥vhiiZejic™ tmave Sedy fotopolymer
Dalsi pfipravnou fazi pred zahdjenim
Aisku”®, presnéji osvity, je peclivé odstra-
néni bublinek z hladiny pomoci dodané
stérky {tento ukon vy¥Zaduje urditou zrué-
nost a trpélivost) a priklopeni takto pripra-

i o] v eldond o
vene plochy sklenénou deskou se specialni

ochrannou folii. Mikrometrickym $roubem
se pak nastavi pritlak. Nasleduje nastartovi-
ni projektoru, jehoz lampa by se podle do-
poruceni vyrobce méla zapnout priblizné
gvacet minut pred zapocetim osvitu.

Model na platky aneb software
apriprava3Dmodelu o
jako vSechny 3D ,tiskarny” vytvafi
i ZBuilder Ultra model po vrstvach, kte-
ré odpovidaji jeho jednotlivym fezdm.
Systém podporuje soubory stl, kte-
ré jsou béznym vstupem pro viechny
RP technologie. Svym zpusobem sympa-
ticka je zde otevienost reseni, kdy doda-
na softwarova aplikace Magics Envisiontec
LJozkrdji* 3D model a jednotlivé fezy
ulozi do obrazu ve znameém grafickem
formatu png. Vysledkem je pak adresar
piny téchto souboru, které€ se jeden po
druhém promitaji do pfipraveného teku-
tého fotopolymeru, ¢imZ dochazi k jeho
vytvrzovani a postupnemu vrstvenl
jedna vrstva vyzZaduje asi sedmisekun-
dovou expozid, pricemz tloustka vrstev,
tedy rozli€¢eni v ose Z je nastavitelneé na
50 nebo 100 mikront. Horizontalni rozli-
Seni (X/Y) predstavuje 138 mikrond, Ce-
muZ zaroven odpovida velikost nejmen-
if zhotovitelné ¢asti modelu. Vyrobcem
uvadéna rychlost vrstveni, ¢ili vertikalni,
ho posunu, je 12,7 milimetru za hodinu
Tento princip vypada velmi jednoduse
a jednoduchy je, v praxi je zde viak prece
jen maly hacek. Jak vidime, pii stavbé touto
metodou se neobjedeme bez podpumeho
systému, tvar vétiiny modell nedovoluje
jejich vystavéni do finalni podoby pouhym
¥rstvenim, previsy a jiné casti prosté takto
nelze vytvofit ve vzduchu, bez podpery.
Podplirny systém je tedy nutnosti, o kte-
Tou se viak postara software, jenZ dokaze
Potfebné podpory vygenerovat. Zde je ale
druhy hacek. Aby nedochazelo k deformaci

modely, prohybani jeho tendich ¢
lerial mél dostateéna pﬂwmﬁ
nemélo by se stavé PO ve
vistvach, model by mel byt
radnicovém systému n

Asll a ma-
struktuyy,
lkyeh roynyel
V IN0sém sou-
| atocen tak, aby se po-
stupnym vrstvenim materidl viude dokonale
Pospojoval, Tady uz je piné na rozhodnuti

a zkusenostech obsluhy, zda y konkréin(

soucasti zvoli optimdlni natoen( jak z hle-
diska pozadovang PevNost vystupu, tak po-
treby jeho koneéného opracovany,

Po tomto tkonu miize Program automa-
ticky vygenerovat podpurny systém,

Par kroki do findle )

Po dokoncen yStrojntho” modelovani pfi-
chazi na fadu jedteé nékolik nenaracnych
manualnich krokd, které jsou potieba
K finalizaci modelu. Po Vyprani v isopro-
panolové lazni musime ze soucdsti odstra-
nit podpurny systém, co? je jakdsi jemna
mfizka, kterou jednoduse vymackime ¢
vylameme prsty. Pak jiz nasleduje piipad-
ne obrouseni, eventudlné dal3f opracovi-
ni, lakovani apod,

Jak uz bylo uvedeno, vystupy maji viastnos-
tivyrobku z bézného plastu, jsou dostatec-
né pevne, pruzné i teplotné odolné (snesou
teplotu 150 az 200 °C), Pokud vsak zamys-
lime dlouhodobéjsi, a zvlasté venkovni Vye
uzivani takto zhotovenych dild, musime
pocitat s postupnym kfehnutim materidly
(na dennim svétle pokracuje proces vytyr
zovani) a povrch opatiit ochrannym naté-
rem nebo lakem proti UV zafen,

Kolik to celé stoji O
Soucasna cena ZBuilderu Ultra se pohy-
buje kolem milionu korun a zahruje vée,
co zakaznik k instalaci a pouZivin( stroje
potfebuje, Soucast dodavky je mimo jiné
25kg tekuteho fotopolymeru (kilogram
stoji piiblizné 8500 K¢&), vesSkery potifebny
software | dvoudenni odborné Skolent,

Zakladni technické

parametry ZBuilder Ultra: o

« Rozliseni X/Y: 138 mikrond

e Rozlisent Z: 50-100 mikrond
(nastavitelne)

« Minimalni velikost ¢asti modelu;

138 mikronu

piiklady hotovych aiiu
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Na hladiny tekutého totopolymen s Hiser s
s Y lampou postipné PromM ey jeanotie (e7y,
nsyetlentm dochézl ¥ YLV L&Y JIed e B s
Laklo po yrstyach narGsts

yrstyu fi}lllt;if}"}|yﬁ'lm'u je e GFKlopenin g an ) e
sklem potieba peclivé zhayit hublinek, kigé by

ve zhotoyeném modely yyiyafely prizdng misis

3 fafysovaly jeho pevnost

¢ Pfesnost: 20,2 nun
¢« Vertikalnf rychiost stavihy: 12,7 toen/hod
¢ Velikost stavebniho ;m}:!uw
200% 160X 190 mm
* Rozméry s hmotnost
(veetné spodnf Glozné £ asti skiing):
VR 755180, 3 cm /14 51‘;{.,

Material (51500); ]
» Pevnost v tahu: 43 Mi2a
* Meznl prodiouzeni v tahi: 4,5%
* Pevnost v ohybu: 60,2 MPa
* Modul pruznosti v ohybw: 1810 P
* {yrdost Shore: B61)
* HDT (0,45 MPia) 55,7 “!
¢ HDT (1,82 MVPa) 46,8 “¢
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